TRIEUSE DE BOUTEILLESDE VERRE

MISE EN SITUATION

Une entreprise industrielle produit des bouteilles en verre destinées a contenir des boissons telles que : Biere,
vin d' Alsace, Champagne...

Le conditionnement de ces boissons est trés important pour le négoce. |l existe un besoin de produire des
bouteilles de différents types et de différents formats.

Les bouteilles sont fabriquées en grande série par moulage de verre dans un four automatisé (1).

Un refroidissement lent et dors effectué dans une chambre a atmosphér e contr 6lé (2).

Les boutellles sont ensuite acheminées sur une chaine de contrdle afin d'y subir des tests de qudité (ecture
du code de moule (3), contrdle d‘apparence externe (4), contréle de transparence (5), contrble de
circularité (6).)

Les bouteilles vaidées sont dirigées vers une unité de palettisation (7) et de stockage (8).

Toute bouteille qui ne vérifie pas la qudité désrée est dors évacuée pour servir de matiére de récupération

pour fabriquer de nouveles bouteilles (9).
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Le contréle d'une bouteille est géré a partir du code du moule qui a servi afabriquer la bouteille en question. S
le nombre de boutellles défectueuses issues d'un méme moule dépasse 0,5% du nombre de bouteilles qu'il a
produit, toutes les bouteilles issues de ce moule seront impitoyablement évacuées vers (9) !

L’objet technique dont nous vous proposons I'étude est I'unité de lecture
du code de moule envuedu tri des bouteilles (3).

Chague bouteille présente a son embase une série de marques sphériques er
relief (voir ci-contre).

Présentation — TRIEUSE DE BOUTEILLE - Bac ST électronique — Session 2000 - Numérisation G. D’ Aquino |1



Cette s&rie de marques matéridise le code du moule dont la boutellle est issue. |l suffit de présenter un capteur
optique devant la bouteille et de fare se déplacer en rotation autour de son axe pour identifier son code de
moule. S le code correspond a cdui dun moule jugé défectueux, la boutellle doit ére évacuée. L’unité
opérative présenté ci-dessous permet de réaliser ce processus automatiquement.

L es courbes fléchées indiquent |es mouvements des
sous-parties du systéme en fonctionnement normal

Afin defaciliter lacompréhension, la représentation
del’unité d’ évacuation a été volontairement
simplifiée.

DIAGRAMME SAGITTAL

Superviseur

Opérateur de ligne (SDL)

Unité de
stockage

Unite de
production

: Bouteille non triée issue de la chalne de fabrication.

: Ordre Aectif d’ §ection en provenance du superviseur de ligne.
: Boutellle triée, reconnue issue d’ un moule conforme.

: Bouteille triée, reconnue issue d’' un moule non conforme.

: Code de numéro de moule transmis au superviseur.

: Ensemble de témoins de bon fonctionnement.

LBERQM

Note : Le superviseur de ligne et chargé du contréle de la ligne de production en temps réd. Il centrdise les
résultats des différents tests de conformité effectués sur les bouteilles. A partir d’'un certain seuil de défauts sur
un moule donnég, il donne un ordre d’ §ection systématique des bouteilles issues de ce moule.
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